ER

ERAMING]N’

PNEUMATIC STRIP FRAMING NAILER
.PISTOLA NEUMATICA PARA CLAVOS

PLEASE READ THIS MANUAL CAREFULLY TO BECOME
FAMILIAR WITH THIS POWER FASTENING TOOL. READ THE
SAFETY AND MAINTENANCE MANUAL CAREFULLY TO
PREVENT INJURY TO FERSONNEL AND DAMAGE TO THE
TOOL.

POR FAVOR LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL PARA
FAMILIALIZARSE CON ESTA HERRAMIENTA DE CIERRE A
MOTOR. LEA CUIDADOSAMENTE EL MANUAL DE
MANTENIMIENTO Y SEGURIDAD PARA PREVENIR LESIONES
AL PERSONAL Y DANOS A LA HERRAMIENTA.

ISO 9001
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Shank Dia:
Collated Angle:
Shank Type:
Finish:

Length:

IR DE DS BRI . i i i
Capacity: 105 pes

Weight: 8.5 Ibs (3.88 kgs)

Height: 14.17" (360 mm)

Width: 5.12" (130 mm)

Length: 17.32" (440 mm)

Air Pressure: 70~120 PSI (5~8.3 BAR)
Maximum Pressure: 125 PSI (8.6 BAR)

1/4" NPT-18 threads

0.113 in (2.87mm)~0.131 in (3.33mm)
34

Smooth , Ring ., Screw

Bright , Electro Galv. , Mech. Galv.

2" (50 mm)~3 1/2" (89 mm]}
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OPERATING YOUR TOOL

MANERA DE OPERAR 5U CLAYADORA
PNEUMATICA

WARNING:

Before operating your tool, be
sure you amd others in the work
ared have read and understand
the zafety maintenance manual
Failure to follow these may
result in serious injury to
vourself and others.

SE(UENTIAL OPERATION SYSTEM
Sequential Operation operating system

PRECALCION!

Antes de poner a funcionar su
clavadora preumatica, tanto usted
como los demas trabajadores en
su area de trabajo deben haber
leido y entendido todas las paginas
de instrucciones relacionadas con
la seguridad de no hacerlo podria
ST causa pard que usted u otros
sufrieran lesiones graves,

utilizes a work contacting clement or
safety device which must be activated prior to the
trigger being depressed for the ool to actiate,
Firmly grasp the tool handle and position tool nose
over desired |ocation, Press tool against the work piece
to activate the safety device. Pull trigger to drive a
fastener into the work piece. Release trigger, move
tool, and repeat.

Moving the tool without releasing the safery device
allows the tool to actuate each time the trigger is
released and pulled,

"CONTACT OPERATION" SYSTEM

Your tool is equipped with a "Contact Operation”
operating system. It wilizes a work contacting element,
orsafety device' which must be activated and the trigger
depressed for the tool to actuate. Your tool will operate
in either of two modes:

TRIGGER FIRE METHOD: This method of
operation allows a single fastener to be precisely
driven into the work-piece,

Firmly grasp tool handle and position teol nose over
the desired location, Press tonl against the work-picce
to activate the safety device. Pull trigger to drive a
fastener into the work-piece. Release ripger, move
tool and repeat.

BOTTOM FIRE METHOD: This method of
operation allows the tool to be actuated only by
depressing the safety device against the work-piece.
Firmly grasp tool handle and depress trigger. Next,
position too] against work-piece and depress the safety
device. As the safety is depressed the ol will actuate.
Mowve tool and repeat,

SISTEMA DE "OPERACION POR CONTACTO"
Su clavadora preumatica ha sido equipada con un sistema
de operacidn "Operacidn por Contacto”. Este sistema
utiliza un elemento que hace contacts con la pieza de
trabajo, o “dis-positivo de seeuridad”, que se debe activar
y se debe oprimir el gatillo para que la clavadora
preumatica descargue. Su clavadora pneumatica
funcionard con cualguiera de las dos siguientes
madalidades:

METODO DE DISPARO CON GATILLO: Este
método de operacion permite gue la clavadora preumatica
descargue vn solo clavo en la picza de rabajo. Agarme
con firmeza la manija de la clavadora pneumatica y
cologue la boguilla sobre el lugar deseado. Presione la
clavadora pneumatica contra la pieza de trabajo para
activar el dispositivo de seguridad. Oprima el gatillo
para que descarzue el clavo sobre 1a preza de trabajo.
Suelte el gatillo, mueva |a clavadora pneumatica v repita
la operacidn,

METODO DE DISPARO ABAJO: Este método de
operacién permite que la clavadora poeumatica se
descargue solamente oprimiendo el dispositive de
seguridad contra 1a pieza de trabajo.

Firmemente agame la manija de la clavadora pneumatica
y oprima el gatillo. Luego, cologue la clavadora
pneumatica contra la pieza de trabajo y oprima el
dispositivo de seguridad. Oprimiendo el seguro, la
clavadora pneumatica ciclo,

Mueva [a clavadora pneumatica v repita [a operacidn,

H
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FASTENER JAMMED IN FASTENER DISCHARGE

AREA

1. Make sure air supply 15
disconnected.

2. Pull feeder assembly back
until it automatically locks
in place.

3. Remove fastener strip from
MaAgAZIne.

4. Turn tool vpside down on a
hard.flat surface. Then tap
on driver using a tap and
hammer to release it from
jammed fastener.

5, Remove jammed fasiener. If
necessary,use pliers.

CLAVO ATASCADO EN EL AREA DE DESCARGA DE
CLAVDS.

. Asegirese que ¢l suministro

de aire esté desconectdo,

. Retroceda el ensamblaje de

alimentacidn hasta que se
trebe automaticaments én su

lugar.

. Quite la tira de clavos del

cargador.

. Ponga la herramienta boca

abajo sobre una superficie
plana y dura. Luego golpee
ligeramente en el impulsor
utilizando una broca
extractora y un martillo para
aflojar el clavo atascado.

. Quite el clavo atascado. 5i

fuera necesario, use PiNEas,
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Proper lubrication is necessary
for this puenmatic wol. Lube
oil through the air inlet before
and after for each time use if
not using an oiler,

Proper lubrication can increases
the usage length of vour tool
also prevents rust from
forming., Use high speed
spindle oil. Unocal Rx22. nailer
oil or 30 weight nondetfergent
oil.

TOOL LOADING

Before loading the tool, be sure
that the air supply 1s disconnected.
When disconnecting the air
supply, always assume that some
fasteners could still be contained
in the magazine and therefore
point nose of tool away from self
or anvone else. Accidental
discharge could occur.
|. Disconnect air hose from tool.
2. Pull feeder assembly back until
it automatically locks in place.
3. Insert a strip of nails into top
the of magazine.
4. Pull feeder assembly back to
the latch.
5. Release the latch,

Una lubricacidn apropiade es
necesario para esta herramienta
neumidtica,

Introducir el [ubricante por la
entrada de aire, ante y después de
cada uso; sino use una aceitera.
Una lubricacidn apropiado puede
aumentar el periode de uso de su
herramienta, a su vez, previene el
oxidamiento desde su forma.
Use aceite para eje de alta
velocidad, Unocal Rx22. aceite
para clavadora o aceite de 30
weight nondetergent.

CARGADO DE LA
HERRAMIENTA

Antes de cargar la herramienta,
asegurese de que el suministro de
aire este desconectado. Debido a
que todavia pueden haber clavos
dentro del cargador, al desconectar
¢l suministro de aire nunca dirija
la punta de la herramienta hacia
usted u otra persona. Podria ocurrr
una descarga accidental.

I. Desconecte la manguera de la
herramienta.

2. Retroceda el ensamblaje de
alimentacion hasta que se trabe
autpmaticamente en su lugar,

3. Inserte una tira de clavos a la
tapa del polvorin,

4. Retener acto de reunion al

pestillo.
5. Liberar el pestillo.
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Operation of the contact trip feature will
drive a fastener in two ways:

1.

A

Single Fastener Operation

Keep finger off the trigger and hold nose of tool
directly against the work surface. This presses
the contact trip safety mechanism against the
surface (safety device off), ready for fastener
release.

. Pull the trigger to drive the fastener into the

material then release the trigger. Only one fastener
will be released.

. Move the tool to the next fastener position and

repeat above procedure. Again | this will release
only one fastener at a time,

2.Multiple Fastener (Bounce) Operation
a. Hold the tool several inches away from the work

surface. Be sure nose of tool does not touch
anything; then pull the trigger.

b. Press the nose of tool against the work surface.

C,

This will drive one fastener into the material.
Immediately remove the tool from work surface
but keep rigger depressed.

While holding trigger depressed. move and press
nose of tool against the next fastener position.
This will automatically release the fastener.

d. Repeat step ¢ by moving tool from position to

position, thereby creating a bounce cffect.

El operar el dispositivo de contacto
propulsa un clavo de dos maneras.

1. Operacion con un Solo Clavo

a, Mantenga el dedo fuera del gatillo vy cologue
la punta de la herramienta directamente contra
la superficie de trabajo. Esto presiona el
mecanismo del dispositivo de contacto contra
la superficie (con el dispositivo de seguridad
desactivado) v lo deja listo para la descarga del
clavo.

b. Jale el gatillo para propulsar el clavo dentro del
material y suelte el gatillo. Se descargard un
solo clavo.

¢. Lleve la herramienta a la siguiente posicidn y
repita ¢l procedimiento anterior. Nuevamente,
se descargard un s6lo clavo a la vez.

2. Operacién con Miiltiples Clavos(Rebote)

a. Sostenga la herramienta a varias centimetros de
distancia del drea de trabajo. Asegiirese de que
la punta de la herramienta no esté tocando nady
y jale el gatilla.

b. Presione la punta de la herramienta contra la
superficie de trabajo. Esto propulsard un clave
en el material. Retire inmediatamente la
herramienta manteniendo el gatillo presionado.

c. Con el gatillo presionado, mueva y presione la
punta de la herramienta en la siguiente pogicin.
Se descargard automdticamente un clavo.

d. Repita el paso ¢ moviendo la herramienta de
lugar en lugar, creando un efecto de rebote.






