MC716200

.FNEUMATIC STAPLER
PISTOLA NEUMATICA PARA CLAVOS

PLEASE READ THIS MAMNUAL CAREFULLY TO BECOME
FAMILIAR WITH THIS POWER FASTENING TOOL. READ THE
SAFETY AND MAINTENANCE MANUAL CAREFULLY TO
PREVENT INIURY TO PERSONNEL AND DAMAGE TO THE
TOOL.

POR FAYOR LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL PARA
FAMILIALIZARSE CON ESTA HERRAMIENTA DE CIERRE A
MOTOR. LEA CUIDADOSAMENTE EL MANUAL DE
MANTENIMIENTO Y SEGURIDAD PARA PREVENIR LESIONES
AL PERSONAL Y DANOS A LA HERRAMIENTA.

ISO 9001
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PRODUCT SPECIFICATION

Tool Length: 365mm (14.37")
Tool Height: 292mm (11.50")
Tool Width: 90mm (3.54")
Weight (without fasteners) 2.36kgs (5.2 Ibs)
Air Inlet: 1/4" NPT
Compressed Air:

Maximum Permissible Operating Pressure: 8.5 bar (120psi)
Recommended Operating Pressure Range: 5-8.5 bar (70~120psi)
Staple Length: 25~-30 mm (1"~2")
Magazine Capacity: 150 pes

Gauge: 16 Gauge
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OPERATING YOUR TOOL

MANERA DE OPERAR 5U CLAVADORA
PNEUMATICA

WARNING:

Before operating your tool, be
sure you and others in the work
area have read and understand
the safety maintenance manual
Failure to follow these may
resull in serious injury o
yvourself and others.

SEQUENTIAL OPERATION SYSTEM
Sequential Operation operating system

PRECALICTON!

Antes de poner a funcionar su
clavadora pneumatica, tanto usted
como los demas trabajadores en
su drea de trabajo deben haber
leido y entendido todas las paginas
de instrucciones relacionadas con
la segundad de no hacerlo podna
ser causd para que usted v otros
sufrieran lesiones graves,

utilizes a work contacting element or
safety device which must be activated prior o the
trigger being depressed for the tool to actuate,
Firmly grasp the tool handle and position ool nose
over desired location, Press tool against the work piece
to activate the safety device. Pull tripger to drive a
fastener into the work piece. Release trigger, move
tonl, and repeat,

Moving the tool without releasing the safety device
allows the tool to aciuate cach time the trigger is
released and pulled.

"CONTACT OPERATION" SYSTEM

Your tool is equipped with & "Contact Operation®
operating system. It utilizes a work contacting element,
or'safety device' which must be activated and the rigger
depressed for the ool to actuse, Your ool will operate
in either of two modes:

TRIGGER FIRE METHOD: This method of
operation allows a single fastener to be precisely
driven into the work-piece,

Firmly grasp toal handle and position tool nose over
the desired location. Press tool against the work-picce
to activate the safety device. Pull wigger to drive a
fastener into the work-piece. Releaze trigger. move
ton] and repeat.

BOTTOM FIRE METHOD: This method of
operation allows the tool to be sctuated only by
depressing the safety device against the work-piece.
Firmly grasp tool handle and depress trigger. Next,
position tool aguinst work-piece and depress the safety
device, As the safety 18 depressed the tool will actuate,
Move tool and repeat,

SISTEMA DE "OPERACION POR CONTACTO"
Su clavador pneumatica ha sido equipada con un sistema
de operacién "Operacidn por Contacto®, Este sistema
utiliza un elemento gue hace contacto con la pieza de
trabajo, o “dis-positivo de seguridad”, que se debe activar
v se debe oprimir el gatillo para que la clavadora
pnenmatica descargue, Su clavadora pneumatica
funcionari con cualguiera de las dos siguientes
modalidades:

METODO DE DISPARO CON GATILLO: Este
método de operaciin permite que la clavadora pneumatica
descargue un solo clavo en Ja pieea de trabajo. Agarme
con firmeza la manija de la clavadora preamatica v
cobogue la boguilla sobre el lugar deseado, Presione la
clavadors pneumatica contra la pieza de trabajo para
activar el dispositive de seguridad. Oprima el gatille
para gue descargue el clavo sobre la pieza de trabajo.
Suelte el gatillo, mueva la clavadora ppeumatica v repita
la operacidn.

METODO DE DISPARO ABAJO: Este método de
operacidn permite que la clavadora pneumatica se
descargue solamente oprimiendo el-dispositivo de
segurided contra lu pieza de trabajo,

Firmemente agarre la manija de la clavadora pneumatica
v oprima el gatillo. Luego, coloque la clavadora
pneumatice contra la picza de trabajo ¥ oprima ¢l
dispositivo de seguridad, Oprimiendo el seguro, la
clavadora pneumatica ciclo.

Mueva la clavadora pneumatica v repita la operacidn,

F
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To remove jammed nail:

1.Disconnect air,

2. Remove all the fasteners from
the magazine,

3.0pen the guick release(if
equippedion the top of the front
nose by pull up the latch,

4 Remove the jammed nail.

Note:

For the ool without the quick

release feature.

Process step 3 by untight the set

screw on the top of the front nose.

Para guitar el calvo atorado:

|.Desconecte ¢l aire,

2.Quite todo los cierres desde el
cargador,

3.Abre el cierre rdpido (si es
equipada)por tirar el tironeo que
esta en la parte delantera
SUPETior.

4.Quite el clavo atofado.

Nota:

Para la herramienta que no posec

ciemre rapido. Proceda el paso 3,

desatando el jucgo de tornillos que

estin en la parte delantera superiro.

Proper lubrication is necessary
for this pueumatic tool Lube il
through the air inlet before and
after for each time wse if not wsing
an oiler.

Proper lubrication can increases
the usage length of your toal also
prevents rust from forming. Use
high specd spindle oil. Unocal
Rx22, nailer oil or 30 weight
nondetfergent oil,

Una lubricacién apropiado es
NECEsario para esta herramisnta
neamatica.

Introducir ¢l lubricante por la
entrada de aire, ante y después de
cada uso: sino use una aceitera.
Una lubricacidn apropiado puede
aumentar el periode de uso de su
herramienta, a su vez, previene ¢l
oxidamiento desde su forma,
Use aceite para eje de alta
velocidad. Unocal Rx22. aceite
para clavadora o aceite de 30
weight nondetergent,

Replace single trigger:

|.Disconnect air.

2.Remove roll PIN to remove
rigger.F1G 1.

3. Install the single shoot trigger.
Replace the roll PIN in the
casting as shown on figure. 2.

Remover el disparo singolar:

| .Desconecte el aire.

2 Remueve la Chaveta sacar un
Juego de disparador general FI1G.
I

3.Instala ¢l jucgo de disparador de
tiro singular.
Golpea la Chavetr a cafion, coma
se demuestra el diagrama, FI1G.2
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To load:

| .Make sure the air is disconnected before

loading.

2.Grip pusher on the magazine
and pull back until the latch
engages,

3Insert fastener strip onto
magazine. Make sure
fasteners are not dirty or
damaged.
Do not load partial fastener
strips into your tool,

4.Hold pusher as latch pin is
pushed inward.
sRcleasc pusher slowly and
easc it down onto the
fastener strip. Do not let the
pusher spring back freely-
it could break the fastener
strip and cause the ool o
jam,

Para cargar:

|, Asegure gue el aire esti desconectado ante de

Cargar.

2.Agarre el empujador del
depdsito de cartuchos y retirarlo
hacia atrds hasta colocarse el
picaporte.

3.Inserte el cerrojo alumbrado
sobre el deposito de cartuchos.
Hacer seguro que el cerrojo no
estd sucio o dafiado.

= No se cargar parcialmente el
cerrojo alumbrado sobre sus
Instrumentos,

4 Mantiene el empujador como
pin de picaporte empujador
interior.

* Relaja el empujador suavemente
y facilitando bajar sobre ¢l cemrojo
alumbrado.

No dejar el resorte devolver
libremente-se rompera el cermojo
alumbrado y causar ¢l instrumento
obstruido.
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2 wavs to drive nails on this tool:
Trigger fire:

Position safety element against work surface and

Esta herramienta hay 2 modos de elavar el clavo:
Tirar por el gatillo:
Posicione el elemento asegurado contra el superficie

pull trigger.

Bottom fire:

Pull trigger and push safety
element against work surface for
operation ¢ach time the safety
element is pushed against the
work surface,

This is applied when high speed.
rapid fastener placement is
desired,

del trabajo y tire el gatillo,

Tirar por la perilla:

Tire el gatillo y presionar ¢l
elemento asegurado contra el
superficie del trabajo para la
OpEracion,

Toda la veces el elemento
asegurado es presionada contra el
superficie del trabajo. Esto es
aplicable cuando una velocidad
alta, una ripida colocacidn del
clerre es requerido.

1.Disconnect air.

2 Rotate wheel to adjust the safety
in order to achieve desired
depth.(if equipped.)

3.Adjust the rear cap in order to
achieve desire exhaust
directions.{if equipped.)

I.Desconecte el aire.

2.Gire €] volante para ajustar la
seguridad a fin de lograr la
intensidad deseada. (Si estad
equipada)

3.Ajuste la tapa trasera a fin de
logar una dircecidn de escape
deseada (51 estd equipada)







